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USZCZELNIANIE WALOW

przeciwpowodziowych w Krakowie

Przestona przeciwfiltracyjna wykonana
w technologii mieszania wglebnego

(Deep Soil Mixing)

W ramach odbudowy i modernizacji obwatowan
przeciwpowodziowych rzeki Wisty w Krakowie
przewidziano wykonanie przestony przeciwfiltracyjne;j.
Projekt podstawowy zaktadat wykonanie przestony o
grubosci 30 cm, w technologii iniekcji strumieniowej
(jet-grouting). Przestone tworzyly zachodzace na siebie
kolumny o $rednicy 40 cm i dtugosci od 2.5 do 5.5 m.
Zatozono wytrzymato$¢ cementorguntu 7.5 MPa i
przepuszczalnos¢ 1078 m/s.

Firma Keller Polska, biorac pod uwage stan watéw i rodzaj
gruntéw, zaproponowata zamienng metode wykonania
przestony za pomoca technologii wgtebnego mieszania
gruntu (ang. Deep Soil Mixing).

Technologia DSM polega na mieszaniu in situ gruntu z
zaczynem cementowym lub cementowo-bentonitowym,
zaleznie od stawianych wymogéw odnosnie wytrzymatosci

i szczelnosci przestony. Mieszadto w postaci koncowki
wiertniczej o specjalnym ksztafcie zostaje wkrecone w grunt
za pomoca odpowiedniej wiertnicy. Pograzaniu wiertta
towarzyszy podawanie gotowego zaczynu cementowego, o
utatwia wiercenie. Po osiagnigciu gtebokosci przewidzianej
w projekcie nastepuje wtasciwa faza mieszania wgtebnego,
polegajaca na podawaniu zaczynu i podciaganiu mieszadta do
gory. Predkosci obrotowe mieszadta i predkosci podciagania
dobiera sie odpowiednio do rodzaju gruntu. Po wykonaniu
catej kolumny wykonuje si¢ rowniez dodatkowe
wymieszanie cementogruntu w kierunku pionowym przez
szybkie pograzenie i podciaganie mieszadta (tzw. faza
homogenizacji kolumny).

Przestona w technologii DSM zostata wykonana z
przenikajacych sie kolumn o $rednicy 0,8 m (lub 0,6 m),
rozmieszczonych liniowo w odstepie co 0,7 m (lub 0,49 m),
zapewnhiajacym uzyskanie efektywnej grubosci przestony co
najmniej 0,35 m. Sktad i ilo$ci pompowanego zaczynu
ustalono na podstawie badan wstepnych. Zaczyn
pompowano za pomoca wezy ttocznych ze stanowiska stacji
mieszania do urzadzenia mieszajacego

Wykonane badania kontrolne, obejmujace sprawdzenie
wytrzymatosci, przepuszczalnosci i ciagto$ci przestony,
potwierdzity dobra jako$¢ wykonanych roboét i spetnienie
wysokich wymagan projektu podstawowego.




