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Dzwigi, koparki, tadowarki, samochody ciezarowe sa dzisiaj nieodtacznym elementem kazdego placu
budowy. Trudno sobie wyobrazi¢ nawet nieduzg budowe bez udziatu maszyn. Dzieki niesamowicie szybkiemu
rozwojowi technologii maszyn budowlanych mozemy podejmowac coraz trudniejsze wyzwania inzynieryjne

oraz budowac szybciej.

Nie inaczej jest w geotechnice. Wszystkie obecnie stosowane
technologie gtebokiego wzmacniania gruntu, palowania wy-
magaja uzycia ciezkiego sprzetu budowlanego. Oprécz pod-
stawowych maszyn — palownic i wiertnic — podczas robét
geotechnicznych uzywa sie wielu mniejszych jednostek, takich
jak pompy iniekcyjne, pompy do betonu, kompresory, koparki
czy fadowarki. Coraz wieksza mechanizacja i automatyzacja
proceséw budowlanych przyspiesza sam proces budowania,
ale jednoczesnie niesie ze soba nowe wyzwania. Wieksze,
mocniejsze, wydajniejsze maszyny wymagaja coraz wiekszych
umiejetnosci od operatoréw i serwisantéw. Nieustannie doko-
nujemy usprawnien i modyfikacji zwiekszajacych efektywnos¢
i pozwalajacych produkowac wiecej w krotszym czasie. Dzieki
temu obnizamy koszt produkcji i podnosimy konkurencyjnos¢.

Méwiac o efektywnosci w kontekécie maszyn uzywanych
w geotechnice, nalezy pamieta¢ o wielu czynnikach, ktére
wptywaja na sprawnosé proceséw na budowach:
= parametry robocze — m.in. gtebokos¢ i srednica wiercenia,

moc silnika i uktadu hydraulicznego, szybkos¢ wiercenia

i posuwu, automatyzacja procesow itp.;
= bezpieczenstwo pracy, wiasciwa obstuga i utrzymanie ma-

szyny przez operatora;
= trwatos¢, niezawodnosé, dostepnosé czesci zamiennych,

jakos¢ i dostepnosc¢ serwisu.

Z analizy czasu pracy podczas realizacji roznych projektow
firmy Keller wynika, ze w zaleznosci od technologii efektywny
czas pracy, czyli ten, kiedy wiercimy, mieszamy grunt, beto-
nujemy lub iniektujemy, wynosi obecnie miedzy 50 a 70%
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dostepnego czasu produkcyjnego. Pozostate 30-50% czasu
zajmujg inne czynnosci oraz przerwy w pracy. Inne czynnosci
to obstuga codzienna, tankowanie, mycie, czyszczenie sprzetu,
przejazdy po budowie, tyczenie kolumn / pali. Przerwy w pracy
gféwnie s3 spowodowane awariami maszyn, wynikaja réwniez
z przerw na odpoczynek oraz z nieciggfosci dostaw materiatow.

Analiza czasu trwania procesow, przerw i zaktécen umozliwia
okreslenie kierunkow rozwoju i poprawy efektywnosci. W na-
szym przypadku procesy majace duzy potencjat rozwoju to:
= organizacja budowy,
= poprawa obstugi maszyn,
= rozwdj technologiczny maszyn.

Witasciwa organizacja budowy jest gtéwnym czynnikiem
determinujacym efektywnos¢ procesu nie tylko w geotechnice.
Jako kluczowe identyfikujemy zapewnienie wtasciwych zaso-
bow ludzkich i sprzetowych, dostepnos¢ frontu robét, ciagtosc
dostaw materiatéw, wspétprace i koordynacje prac wszystkich
interesariuszy projektu (inwestora, wykonawcow, dostawcow).

Pomimo duzej automatyzacji to nadal operator i jego umiejet-
nosci wptywaja na wydajnosé¢ produkgji oraz jakos¢ produktu.
Dla efektywnosci i sprawnosci maszyn kluczowy pozostaje
warunek utrzymania sprzetu w dobrym stanie technicznym.
Wykonywanie na biezaco przegladéw, inspekcji technicznych
wydfuza czas zycia podzespoféw oraz identyfikacje zuzycia
czesci na wczesnym etapie — wymiane lub naprawe, zanim
wystapi catkowite zuzycie i w konsekwencji przestéj na bu-
dowie. Wazne jest réwniez zabezpieczenie odpowiedniego
zapasu czesci zamiennych oraz dostepnosci serwisu, co skroci
czas przestoju, gdy juz wystapi awaria. Obecnie w naszym
przypadku w zaleznosci od technologii i budowy przestoje
spowodowane awariami pochtaniaja nawet do ok. 20% dostep-
nego czasu produkcyjnego. Jest to bardzo znaczaca wielkos¢
i wida¢, ze w tym obszarze jest jeszcze wiele do poprawienia.
Ciezkie warunki pracy, duze obcigzenie, pospiech sprzyjaja
szybkiemu zuzyciu maszyn. Aby przyspieszy¢ i podnies¢ ja-
kos¢ szkolenia, zdecydowalismy sie na uruchomienie wtasnego
osrodka, gdzie doswiadczeni operatorzy-instruktorzy dziela
sie doswiadczeniem zdobytym podczas pracy wykonywanej
konkretng maszyna. Umozliwiamy w ten sposéb mniej do-
$wiadczonym kolegom szybkie i skuteczne uzyskanie nowych
kwalifikacji. Btyskawiczny rozwoj technologii komunikacyjnych
otwiera nowe mozliwosci rowniez w szkoleniach. Filmy instruk-
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tazowe dotyczace obstugi maszyn, wymiany czesci i naprawy
utatwiajg proces szkolenia. Mozna je obejrze¢ z kazdego miejsca
i 0 dowolnie wybranej porze.

Rozwdj technologiczny jest dla nas bardzo istotny. Dzieki
temu, ze posiadamy wtasng fabryke maszyn w Niemczech,
kolejne konstrukcje specjalistycznych maszyn sg projektowane
z uwzglednieniem potrzeb uzytkownikéw oraz wnioskow wy-
nikajacych z analizy proceséw budowy. Potwierdzeniem tej
dobrej wspotpracy jest najnowsza maszyna do kolumn zwiro-
wych Vibrocat 05-2.

Vibrocat 05-1 Vibrocat 05-2

Na podstawie uwag uzytkownikéw konstrukcja maszyny zo-
stafa mocno zmieniona. Dzieki modyfikacjom znacznie skrécono
czas uzbrojenia maszyny. W przypadku maszyny starszego typu,
Vibrocat 05-1, jej zmontowanie zajmuje ok. 6 godzin. Nowa
konstrukcja jest gotowa do pracy juz po ok. godzinie od mo-
mentu rozfadowania. Inna modyfikacja pozwalajaca przyspieszyc
produkcje jest zmodyfikowana $luza na zwir, ktéra umozliwia
formowanie kolumn w trakcie zatadunku kruszywa. Dzieki tym
i innym drobnym zmianom, wprowadzeniu wigkszej automa-
tyzadji, poprawie komfortu pracy operatora uzyskalismy wzrost
wydajnosci o ok. 10% w poréwnaniu z poprzednim modelem.

Gwattowny postep technologiczny, rozwéj metod komunikacji
i wymiany informagcji, wyzsze kwalifikacje personelu sprawiaja,
Zze nasza efektywnos¢ na budowach rosnie. W ostatnich 10 latach
w niektérych technologiach efektywnos¢ wzrosta prawie o 100%.
Pozwala to optymalizowac koszty naszych prac pomimo wzrostu
cen maszyn, materiatow czy kosztéw robocizny.

Patrzac w przysztos¢, mozemy spodziewac sie postepujacej
mechanizacji budownictwa, automatyzacji i rozwoju réznego
rodzaju ,asystentéw operatora” utatwiajacych obstuge ma-
szyny. W petni autonomicznych maszyn na naszych budowach
zapewne jeszcze przez kilkanascie lat nie ujrzymy, a to gtéwnie
ze wzgledu na bezpieczefstwo pracy. Eliminowanie pracy
recznej, poprawa niezawodnosci i sprawnosci maszyn pozwoli
nam na jeszcze szybsze budowanie coraz bardziej
wymagajacych obiektow.
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